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警告！ 

在使用设备之前，请您仔细详读本使用说明书以确保正常使

用。此外，务必遵守以下事项： 

 

 在通电运行时，严禁将手伸入滚轮中，以免夹伤! 

 在送料运行时，严禁用一根管推另一根送入缩管机中，否则

将引起爆轮及损坏设备； 

 在调试设备时，严禁将两滚轮压紧运行电机，否则将引起爆

轮及损坏设备! 

 严禁在未确认设备加工规格时，随意将不同规格管材伸入设

备中进行加工，以防造成人身伤害及损坏设备！ 

 严禁在缺水缺油状态下，启动冷却泵！ 

 在通电运行时，严禁将身体任意部位伸入机械传动机构中，

以防造成人身伤害! 

 严禁双人操作！ 

 设备进行机械调整时，应关闭电源，以防造成人身伤害! 

 设备进行保养维护时，应关闭电源，以防造成人身伤害! 

该设备使用在仅限于主要技术参数列项中所述范围，不得用于其

它用途，否则将产生危险或损坏设备！ 
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1. 设备功能简介 

JD0601 系列缩管机，主要用于电热管行业氧化镁粉填充

后增加密度的缩管作业工序；该系列缩管机采用了床身整体铸造

技术，使其使用精度趋于稳定、持久；它的每对辊轮转速随管径

变化而增加，使管压缩和伸长的变化规律趋于匹配，缩管过程中

不易堵管，管材延伸率比等速缩管机提高 5%左右。同时配备固

定的 R系列尺寸沟槽辊轮、管材压缩后的几何精度高、椭圆度在

≤0.04，是电热管制造行业首先的理想产品。  

2.  主要技术参数 

2.1  电源：三相 380V/50Hz(三相 220V /60Hz 订制 ) 

2.2  功率： 

  08 型： 12kW 

  10 型： 15kW 

  12 型： 18kW 

2.3  加工管材直径：φ5～φ 19（规格订制） 

2.4  加工长度：130mm 以上 

2.5  两辊轮理论中心距 99mm 

2.6  辊轮中心距调节量：±1mm 

2.7  缩管速度：18m/分钟  

2.8  外形尺寸： 

 08 型：1360×1650×1100 mm 

 10 型：1600×1650×1100mm 

 12 型：1840×1650×1100 mm 

2.9  重量： 

  08 型：2000Kg 

  10 型：2400Kg 

  12 型：2800Kg 

3.  主要性能特点 

3.1  采用铸造床身：变形小、精度高、寿命长，持

久耐用； 

3.2  每段辊轮转速随管径的减小而增速，缩管后的

管材直径度好，扭曲小，延伸率长，节省材料； 

3.3  电机带有过载保护，异物堵塞时，自动停机； 
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3.4  缩管速度达 18m/分钟，效率高； 

4.  设备结构组成部分 

设备主要由床身部分、支架部分、减速箱部分、

万向节传动部分、校直部分、接料轮部分及电气控制

部分组成。 

4.1  床身部分：采用铸造床身，并经人工时效处理

后精加工而成，安装基准面由人工精铲刮保证精

度； 

4.2  支架部分：采用铸造结构，并经人工时效处理

后精加工而成，用于安装主轴及辊轮，其精度直接

影响缩管精度； 

4.3  减速箱部分：减速箱体采用铸造结构，每段速

度随管径的减小而变化； 

4.4  万向节传动部分：采用汽车专用传动万向节，

用于连接减速箱与支架辊轮的传动； 

4.5  校直部分：用于缩管后管材大弯的校直，采用

轴承结构，并可根据管材大小进行调节；  

4.6  接料轮部分：采用减速电机带动耐磨胶轮，将

缩管校直后的管材送出校直器； 

4.7  电气控制部分：由配电箱及操作按钮等组成，

每个电机独立配置过载保护，当任意一个电机过载

时，全部停机； 

5.  设备操作说明 

5.1  开关操作说明： 

5.1.1  电箱门上开关说明： 

  点动/连续转换开关：用于设备工作状态转换开关，当选

择点动时，所有按钮为点动状态；当选择连续时，点动正

转或反转开关后，设备连续运行； 

  指示灯：当设备通电时，指示灯亮； 

  油泵开关：用动控制油泵的启动停止，当油箱内缺油时，

禁止打开，否则将损坏油泵马达； 

5.1.2  操作盒开关说明： 

  正转：用于控制电机正转； 
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  反转：用于控制电机反转； 

  停止：用于控制设备停止； 

5.1.3  行车开关控制盒按钮说明： 

行车开关控制盒按钮主要用于设备调试时，点动按

钮进行正转、反转的控制； 

5.2  设备调试说明： 

5.2.1  压缩量参考数据：(以下表格仅供参考) 

规 格  段

数  

1  2  3  4  5  6  7  8  9  1 0  1 1  1 2  

8 . 0

～

6. 6  

8  7 . 6  7 . 3  7 . 1  6 . 9  6 . 7  6 . 6  6 . 5 5 6 . 6      

1 0  7 . 7  7 . 5  7 . 3  7 . 1  6 . 9  6 . 8  6 . 7  6 . 6  6 . 5 5  6 . 6    

1 2  7 . 7  7 . 5  7 . 3  7 . 2  7 . 1  7 . 0  6 . 9  6 . 8  6 . 7  6 . 6  6 . 5 5 6 . 6  

9 . 5

～

8. 0  

8  9 . 1  8 . 8  8 . 5  8 . 3  8 . 1  8 . 0  7 . 9 5 8 . 0      

1 0  9 . 2  9 . 0  8 . 8  8 . 6  8 . 4  8 . 2  8 . 1  8 . 0  7 . 9 5  8 . 0    

1 2  9 . 2  9 . 0  8 . 8  8 . 6  8 . 5  8 . 4  8 . 3  8 . 2  8 . 1  8 . 0  7 . 9 5 8 . 0  

  以上表格数据仅供参考，实际调试中，应根据管材

的椭圆度、管材长度变化、电阻变化及直线度等因

素进行调整； 

5.2.2  管径大小调节： 

  通 过 调 节 管 径 大 小 改 变 管 径 压 缩 量

及径材截面椭圆度； 

  调节方法： 

A  松开紧固定螺钉； 

B  根据管材大小要求，顺时针或逆时针

旋 转 刻 度 旋 钮 ， 放 大 或 压 缩 管 材 直

径，直至达到要求； 

  锁紧紧固螺钉； 

  注意： 

A  调节管径大小时，应确保压轮内无管

材； 

B  当长期无调整过，调节有阻力时，应加注润滑油或

柴油进行渗透润滑后再进行调整； 

5.2.3  校直器部分调节： 

紧固螺钉 

紧固螺钉 

刻度旋钮 
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当管材缩出后出现大弧度数弯曲时，应调节校

直器； 

  根 据 管 径 大 小 调 节

偏心轴，使 4 个轴

承压住管材； 

  根 据 管 材 弯 曲 方 向

调整调节螺钉： 

A  当 管 材 向 上 弯 曲

时 ， 说 明 校 直 器 偏

高，将校直器调低；反之相反调节； 

B  当管材向左弯曲时，说明校直器偏右，将校直

器调左；反之相反调节； 

5.2.4  管材出现小弯曲时调节： 

缩管后管材出现小弯曲，主要有以下几个方面

原因，如下图所示： 

 

A、各段支架中心高不在同一直线上；在设备出厂

时，中心高已校正好，当进行维护或更换轴承后可

能出现，此时应更换相应厚度的轴承或垫相应厚度

的紫铜片 

B、缩管轮精度不够（缩管轮安装面高度不一致）；

C、压缩量调节不对； 

5.2.5  缩管后管材表面出现直线的调节： 

当管材表面出现两条不对称直线时，是辊轮槽错位

引起，重新安装辊轮； 

当管材表面出出来两条或四条对称的直线时，是辊

偏心轴 

调节螺钉
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轮调节压缩比不对，或新装辊轮槽倒圆角不够； 

5.3  缩管机基本动作流程： 

将点动/连续选择开关旋到连续→按正转（或反转，根据电机方

向选择）→送料→自动缩管→自动出料 

注意：送管时，管材之间的间隙不可小于 100mm，否

则将引起缩管机堵管，从而损坏设备； 

5.4  常见故障及排除方法： 

  减速箱有敲击声 

A 掉入异物 

解决方法：拆开减速箱，取出异物 

B 铜套严重磨损，轴承失效 

解决方法：更换铜套或轴承 

C 齿轮齿部受损或断裂 

解决方法：更换已损坏齿轮 

 机床启动后，空载时，达不到设定转速 

A 电源缺相 

解决方法：检查电源，重新接线 

B 铜套与轴配合太紧 

解决方法：维修减速箱，使铜套与轴配合间隙为

0.04‐0.07 

C 润滑油太稠或混入杂质 

解决方法：更换润滑油牌号，用粘度低的牌号润滑油 

 缩管后管材椭圆度，直线度超差 

A 由于机床放置不水平，长时间床身会变形，从而导致加

工工件产生综合性误差 

解决方法：检查床身，变形情况，要求两安装面垂直度：

90
0
±5” 平面度：≤0.04  直线度：1000mm 内≤0.03，

只许中间凸。刮研点：8 点以上/25mm
2
（按普通机床常

规 1T-7 级精度检查）；如超差严重，则应检修床身，使

床身两安装面的垂直度，平面度，直线度达到要求；机

床安装时，机身一定要垫实，调水平，防止床身永久性

变形； 

B 辊轮 R部磨损严重且不均  

解决方法：针对滚轮 R 部磨损情况，进行维修或更换 
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C 支架轴承磨损或失效 

解决方法：支架轴承磨损或失效后，应及时更换轴承，

轴承精度 P4 

D 导向套磨损严重，引起偏心 

解决方法：更换导向套 

E     辊轮 R部跳动大 

解决方法：检修支架轴承及调整垫片的间隙，使辊轮 R

部跳动符合要求；针对滚轮磨损失园，进行必要修正或

更换 

 冷却液流量小或没有 

A 油泵电机反转 

解决方法：更正电源接线方法 

B 油泵机械故障 

解决方法：更换或维修油泵 

C 冷却油位过低 

解决方法：及时补充冷却油 

6.  注意事项 

6.1  辊轮调整后必须紧锁板夹板上偏心套和支架上偏心

套，防止偏心套转动，避免工件尺寸变动，甚至损坏辊轮轴； 

6.2  送管过程中，两管材之间应保证在 100mm 以上，避免

粘连或碰撞，损伤辊轮；甚至引起缩管机堵管，从而损坏设

备； 

6.3  定期观察变速箱润滑油，不足时应及时补充，夏天：

L‐AN.46#  冬天:L‐AN32#(GB443‐1989)全损耗系统润滑油； 

6.4  定时检查导向套是否磨损； 

6.5  定时检查辊轮是否磨损； 

6.6  每台设备只针对同一管径，不同管径不可混用； 

6.7  停机时，确保一个流程完成后进行停机 (缩管辊

轮内无管材)；  

6.8  设备运行时，请勿将身体任何部位伸入机械运动部分，以

防造成人身伤害； 

6.9  请确保设备接地良好； 
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7.  设备保养与维护 

7.1  每班开机时应检查电源指示灯显示是否正常； 

7.2  每班开机时应检查停止按钮是否有效； 

7.3  每周应对滑动部位加注润滑脂； 

7.4  开机后是否有异常响声； 

7.5  在拆装辊轮时，请用专用拔模工具，严禁敲打，以免损坏

辊轮和支架及其它零件； 

7.6  定期更换减速箱润滑油，初期使用满 1000 小时更换一次，

尔后，每年清洗一次减速箱，更换一次润滑油； 

7.7  定期清洗冷却油箱，并及时补充或更换，冷却油含水份过

多或变质，禁止循环使用，应及时更换。 

7.8  下班后设备应关闭电源充分散热； 

7.9  开机前与下班后应对设备进行清洁。 

7.10  每月应检查电气与机械部分紧固螺丝是否松动。 

8.  设备运输与安装 

8.1  设备采用卧式木箱包装； 

8.2  采用卧式运输，上部切勿重压； 

8.3  装卸时应使用叉车托住包装箱底部木架，切勿吊装。 

8.4  设备安装时，要求地面应平整，并打地脚螺栓定位；安装

时四周应预留 1 米以上空间方便维护。 

8.5  电源进线端应装短路保护开关；并配有可靠的接地线。 

8.6  应对设备进行可靠接地保护。 

9.  附件 

9.1  整机示意图 

9.2  装箱单 

9.3  易损件清单 

9.4  电气接线原理图 

9.5  合格证 

9.6  售后服务信息表 
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整机示意图 
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装箱单 

 

序号 名 称 规格 数量 备 注 

1 主     机 JD0601 型 1 台  

2 使用说明书  1 份  
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易损件清单 

序号 名 称 规格/图号 简图 备注 

1 导向套 LS06010224 

 

 

2 滚轮  

 

 

3 弓型刷 LS06010222 

 

 

4 上辊轮轴 LS06010203 

 

 

5 下辊轮轴 LS06010204 

 

 

6 定位垫 LS06010205 

 

 

7 滚针轴承 4074107 

 

 

8 推力球轴承 
51110 

51112 
 

 

9 滚针轴承 NA4907 

 

 



深圳九鼎机械 

Shenzhen Jiuding Machine 

 

‐ 13 ‐

 

 

10 伸缩叉 LS06011600 

 

 

11 齿轮油 
夏天:L‐AN46# 

冬天:L‐AN32# 
GB443  

12 润滑脂 L‐XBCHB00ZL‐E GB7323 锂基脂

13 冷却油 70%柴油 30%32# GB443 混合油
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设备信息反馈表 

尊敬的客户： 

为了更好的为您服务，请填写下面的表格，并传真给我们；

如果有任何问题，随时联系我们。谢谢！ 

售后服务 

公司名称：____________________________________________ 

联 系 人：_________________  电话:____________________ 

设备名称：____________________________________________ 

设备型号：____________________________________________ 

到货日期：____________________________________________ 

设备叙述（可填写设备使用情况）：

___________________________________________

___________________________________________

___________________________________________

___________________________________________

___________________________________________ 

贵司建议：

___________________________________________

___________________________________________

___________________________________________

___________________________________________

___________________________________________ 

 

售后服务部 

联系人：肖先生 

电话：86-0755-27058100  传真：86-0755-27147412 


